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다양한 소재와 커스텀 스펙을 제공

TOKKIN 금속 호일
化学成分［mass%］

당사 보유 소재는 물론, 고객이 지급한 소재의 위탁 압연에도 대응합니다.특수합금 소재는 물론, 보유

재고의 효율적인 활용에도 도움이 되는 솔루션을 제공합니다.

T O K K I N 이 기 에 가 능 한 것

Point1 다양한 소재 | 고객 지급 소재도 대응 가능

Point2 커스텀 스펙

일반적으로 유통되는 박재는
경질재가 대부분이지만, 당사는
고객의 요구에 맞춰 연질재도 대응
가능합니다.
※ 두께 0.050mm 미만은 별도 문의해 주시기

바랍니다.

※ 인장시험에도 대응 가능합니다.

전자부품 용도로 수요가 많은 니켈
도금, 필름 라미네이팅, 표면 조도
조정 등을 코일(후프) 상태로
대응합니다.

※ 도금 및 필름 라미네이팅은 외주 가공으로
진행되지만, 당사에서 일괄 관리합니다.

표 면 처 리

도금 및 필름 부착

표면 조도 조정

광택 무광

금속의 미세조직을 초미세화함으로써
미세 가공 시 발생하는 치핑(결손) 및
가공면 거칠기를 개선하고, 강도와
연성의 균형은 물론 피로 특성까지
향상시킬 수 있습니다
※ 고객의 과제와 요구사항에 맞는 최적의 사양을

제안해 드립니다.

일반 입도 초미세 결정립

鉄・鋼

니켈 합금

스테인리스강
철·강

저항재료

클래드 소재

코발트 합금
동합금 티타늄 합금

복합 기능 소재

:
비커스 경도 시험

금속조직제어경 도 조 정

分類 材質例

ステンレス鋼
SUS301, SUS304, SUS316L, 
SUS430

みがき特殊鋼 TE2, SK95

普通鋼 SPCC, SUY-1

高合金 HC-276, HC-22, MP35N

抵抗材料
CuNi系（CN10, CN15, CN30)
CuMn系（マンガン, ゼラニン30）

複合機能材料 クラッド材, めっき材

確認中

:

1μm 단위의 두께 제어

두께 0.010~0.099mm

폭 3~300 mm

:

단납기

※ 요구 사양에 따라 대응 가능하오니,
우선 원하시는 조건을 상담해 주시기 바랍니다.

표준 2 개월～

:

최소 30 kg～

※ 0.051mm 이상은 별도 협의 바랍니다.

Point3 유연한 제조 조건 (수주 생산 대응 시)

소량 생산 대응

두께  0.010～0.099 mm

폭 3～300 mm

표준 2 개월～최소 30 kg～
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고정밀 두께에 따른 장점

・안정적인 스프링 압력 확보

・편차 없는 고정밀 부품 성형

・불량 감소 및 수율 향상

금속 호일Precision Metal Foil

치수 허용차

두께 허용차

폭［mm］ 두께 허용차［mm］

등급 300미만 200미만 별도 협의

두께［mm］ C B A S SS

0.010～0.019
별도 협의

±0.004
±0.003

±0.002 ±0.001
0.020～0.029

0.030～0.039
±0.004

0.040～0.049

0.050～0.059
±0.005

±0.003

±0.0020.060～0.069

0.070～0.079 ±0.006 ±0.005

0.080～0.089
±0.007 ±0.006 ±0.004 ±0.003

0.090～0.099

【주의사항】

1. 두께 측정 위치는 양쪽 가장자리에서 
각각 10mm 이상 떨어진 임의의 
지점으로 합니다.
폭이 20mm 이하인 제품은 폭 중앙부
를 측정합니다.

2. 공칭 치수 대비 + 또는 - 방향으로 편
차를 적용한 제품을 요청하시는 경우, 
허용차의 +/− 합계 범위가 유지되도록 
설정해 주시기 바랍니다.

3. 다음과 같은 경우에는 개별 사양 설정
이 필요하므로 별도 협의 바랍니다.

①SS 등급 요구

②두께 0.030mm 미만 및 
폭 200mm 이상

③특별한 요구 특성이 있는 경우

폭［mm］ 폭 허용차

두께［mm］
80미만

80이상

200미만

200이상

250미만

250이상

300미만

0.010～0.029 별도 협의

0.030～0.099 ±0.10 ±0.15 ±0.20 ±0.25

【주의사항】

1.두께 0.030mm 미만 제품은 별도 협의 바
랍니다.

2.특히 정밀한 폭 허용차가 요구되는 경우
에는 별도 협의 바랍니다.

폭 허용차

자동차

각종 센서
마이크로

모터와셔·심 등

다이어프램
히터 등

산업 기기

마이크로 펌프 등

의료

FPC
택타일 스위치
각종 센서 등

전자기기

주요 용도 | 적용 사례

특성 데이터 취급 시 주의사항
본 문서에 포함된 기술 정보는 특성 테스트를 통해 얻은 대표 값과 성능을 설명하며, "규격"에 규정된 항목으로 명시된 것을 제외하고 지표의 목적, 사용 조건 등에 따라 설명된 것과 다른 성능 및 특성을 나타낼
수 있습니다. 이 문서에 설명된 기술 정보의 잘못된 사용으로 인해 발생하는 손상에 대해서는 책임을 지지 않습니다.

高精度板厚によるメリット

参考例：SK95 0.049t板厚チャート(実測値)

±1μm
許容差 ±1μm可能！

バラツキをなくし、
不良低減、歩留り向上に！

자체 설계한 냉간 압연 설비와 축적된
압연 기술을 통해, 두께 0.05mm 미만
영역에서도 ±1μm의 정밀한 두께
공차를 구현합니다.

두께공차 ±1μm

参考例：SUS301 0.040t板厚チャート(実測値)

참고 예: SK재 0.049t 두께 차트 (실측값)

±1μm

翻訳用


	最終調整用
	スライド 2
	スライド 3


