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見出しオブジェクト開始位置は統一 見出しテキスト位置統一

H2見出し16pt：HGPｺﾞｼｯｸE en10pt：HGPｺﾞｼｯｸE

韓国語

日本語版でカタカナ表記している「㎛」や「m」は、
韓国語だと記号標記の方が良いとのことです。

蔡さん確認済み

鉄・鋼

製造範囲

化学成分［mass%］

当社所有の材料はもちろん、お客様からご支給いただく材料の受託圧延にも対応いたします。

特殊合金や在庫の有効活用にもお役立てください。

T O K K I N だ か ら で き る こ と

:

1μm単位の板厚

～0.099 

幅
～300 mm

極箔とは？

Point2 カスタムスペック

Point3 柔軟な製造条件（受注生産時）

鉄・鋼

ニッケル合金

ステンレス鋼
鉄・鋼

抵抗材料

クラッド材
コバルト合金

銅合金 チタン合金
複合機能材料

:

製造範囲

GOKUHAKU이란？

幅［mm］ 厚さの許容差［mm］

等級 300未満 200未満 要相談

板厚［mm］ C B A S SS

0.010～0.019
要相談

±0.004
±0.003

±0.002 ±0.001
0.020～0.029

0.030～0.039
±0.004

0.040～0.049

0.050～0.059
±0.005

±0.003

±0.0020.060～0.069

0.070～0.079 ±0.006 ±0.005

0.080～0.089
±0.007 ±0.006 ±0.004 ±0.003

0.090～0.099

試作  1メートル～

量産  1kg～

최소 두께

최대 폭

「極箔」とは？

製造範囲

最小ロット鉄・鋼

➢ 전기저항용 / 전열용 재료
CN49＊, MANGANIN®＊, EVANOHM ＊, Pt-8W,
Fe-Cr합금＊ 

➢ 니켈 합금

순니켈, HC-276, HC-22, Alloy625

➢ 티타늄 합금

순티타늄 Gr.1＊, Gr.4

➢ 구리 합금

C1020＊, C5191＊

➢ 저열팽창·연자성 합금
인바(36Ni-Fe), 코바르, 퍼멀로이

➢ 스테인리스강

SUS316L＊, SUS304, FS-1＊

➢ 귀금속

금, 은, 백금, 팔라듐

*상기 재질은 당사 제조 실적이 있는 소재입니다.
기재되지 않은 재질에 대해서도 부담 없이 문의해 주십시오. 対応可能材質（例）

120mm

こういう系の図が欲しい
家庭用アルミ箔12μ：極箔2μ
髪の毛80μ？コピー用紙90μ？

https://www.tokusai.co.jp/index.html

アルミ箔
12μm

極箔
2μm～

アルミ箔の
𝟏

𝟔

コピー用紙
90μm

ロ
ッ
ト

コピー用紙90μm

アルミ箔12μm

極箔2μm

제조 가능 규격

대응 가능 재질 예시

2μm～
(0.002mm)

두께 10μm 미만의 초박형 금속박

黄色ハイライト
未満「の」まで含まれてい
たので、未満までに修正
修正ありがとうございます

두께 10μm 미만의 극박 금속 박을 당사에서는

“GOKUHAKU” 이라고 부릅니다.

제조 가능한 최소 두께는 2μm!
2μm는 일반 복사용지 두께의 1/45, 가정용 알루미늄 호일 두께의 1/6 
수준입니다. 이 두께를 제조할 수 있는 압연업체는 전 세계에서도 손에 꼽힐
정도이며,당사에서는 수십 년간 100μm 미만 금속 박 압연에서 쌓아온 노하우를
바탕으로 고품질의 극박 금속 박을 제공합니다.

各見出しの前に
➢ があった方が見やすいかと思うのです

が、いかがでしょうか。
➢ ありver.の方が見易いのでこちらを残

しました。

それか、見出し以下は一段下げても良い
かなと思いました。（スライド７）

一般に流通している箔材は硬質材ば
かりですが、当社ではお客様のご要望
に合わせて軟質材にも対応いたします。
※0.050mm未満は別途ご相談ください。
※引張試験にも対応いたします。

ビッカース硬さ試験

硬 さ 調 整

:

短納期

※仕様によりますので、
 まずはご希望をお聞かせください

標準 2 ヶ月～:

小ロット対応

最小 30 kg～

※板厚0.051mm以上は別途相談

電子部品用途でニーズの多い、ニッケ
ルめっきやフィルム貼り、表面粗さ調整
など、フープ状態で対応いたします。
※めっきやフィルムは外注加工ですが、当社で一元管理いた
します。

表 面 処 理

めっき・フィルム貼り

ブライト   ダル

表面粗さ調整

金属組織を超微細化することで、微細
加工時の欠けや加工面の肌荒れ改善、
強度-延性バランスおよび疲労特性の向
上が可能です。
※課題に応じて最適な仕様をご提案いたします。

通常粒   超微細粒

金属組織制御

製造可能寸法

高精度板厚によるメリット

・安定したばね圧の確保

・バラツキのない高精度な部品成型

・不良低減、歩留り向上

最小ロット

• 太字（上2行）と細字（下4行）部分でま
とまり感を出すため、行間調整しました。

• 2ミクロンの箇所だけなら下線を引いても
しつこくないかと思ったので、追加しまし
た。

• 提案内容で進行！

Fe-Cr合金の※は＊でしょうか？
※の注釈ありますか？
＊の間違いでした！

イラスト差し替え
ありがとうございます

分類 材質例

電気抵抗用材料 CN49※, マンガニン※, エバノーム, 

ステンレス鋼 SUS316L※, SUSXXX

ニッケル合金 純ニッケル, HC-276, HC-22, Alloy625, 

チタン合金 純チタン(Grade1, Grade4), 

低熱膨張材料 インバー(36Ni-Fe), コバール

軟磁性材料

製造範囲の表差し替え

以下の部分を修正したものがExcelファイルに
入っていたので、差し替えました。

・厚さ、幅のフォント細字に修正
・厚さ：2㎛,10㎛, 0.002mm,0.010mm＆
幅：50mm,120mmを黒の太字に修正

¥¥192.168.0.210¥営業統括本部¥4_WEB¥【0】リーフレット・カタ
ログ・データブック¥4_拡販用リーフレット¥編集用¥MF02 極箔【新
規作成中】¥資料¥製造範囲のグラフ.xls - ショートカット.lnk

修正ありがとうございます。

MANGANIN 은 Isabellenhütte Heusler GmbH & Co. KG의 등록 상표입니다. EVANOHM 은 Carpenter Technology CorporationKG의 등록 상표입니다.

*재질에 따라 가능한 두께와 폭이 다르므로 문의해 주십시오.

GOKUHAKU

https://www.tokusai.co.jp/index.html
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世界を結ぶ品質と信頼のＴＯＫＫＩＮグローバルネットワーク

多様な取扱い鋼種と独自技術・設備を組み合わせて、トータルコスト削減につながる提案をいたします。

詳細についてはお気軽にお問合せください。また、ホームページ上でも詳しくご紹介しています。

目白本社

埼玉事業所 台湾特殊金属股份有限公司 TOKKIN SINGAPORE PTE. LTD. 上海隆興特鋼有限公司

上海希印複合材料有限公司

We supply EU RoHS-Compliant 
Products.

欧州RoHS指令に適合した製
品を供給いたします。

https://www.tokkin.co.jp
https://www.tokkin.com

세계를 잇는 품질과 신뢰의 TOKKIN 글로벌 네트워크

다양한 취급 강종과 당사의 독자적인 기술·설비를 조합하여 총비용 절감으로 이어지는 제안을 드립니다.
자세한 내용은 편하게 문의해 주시기 바랍니다. 또한, 홈페이지에서도 자세히 소개하고 있습니다.

Mejiro Head Office

Saitama Factory TAIWAN TOKKIN CO., LTD. TOKKIN SINGAPORE PTE. LTD.

We supply EU RoHS-Compliant 
Products.

유럽 RoHS 지침에 적합한
제품을 공급해 드립니다.

TEL +81-3-5391-6151Main Chinese
Korean

TEL +81-3-6912-9231English TEL+81-3-6912-9232

SHANGHAI TOKKIN CO., LTD. 
SHANGHAI XIYIN COMPOSITE MATERIALS CO., LTD.

試作

鉄・鋼

Ultra-Thin Meta Foil

主な用途

자동차
심, 스페이서, 파열판 등

다이어프램, 히터 등

산업기기

마이크로펌프, 스텐트 등

의료기기

스트레인게이지, 초정밀 저항기, 전자기
차폐, 센서 등

전자기기

1μm単位の板厚

～0.099 

幅
～300 mm

:

短納期

※仕様によりますので、
 まずはご希望をお聞かせください

標準 2 ヶ月～:

小ロット対応

最小 30 kg～

※板厚0.051mm以上は別途相談

Point3 柔軟な製造条件（受注生産時）

主な用途

주요용도

CN49※, マンガニン※, エバノーム, 

銅合金
純銅※, リン青銅※,  

ステンレス鋼
SUS316L※, SUSXXX, FS-1※

鉄鋼
炭素工具鋼, 合金工具鋼※, 

ニッケル合金
純ニッケル, HC-276, HC-22, Alloy625, 

チタン合金
Titanium Grade1, Grade4

低熱膨張・軟磁性材料
インバー(36Ni-Fe), コバール

※製造実績のある材料です。掲載以外の材質もお気軽にお問合せください。

電気抵抗用材料

電気抵抗用材料

電気抵抗用材料

電気抵抗用材料

電気抵抗用材料

電気抵抗用材料

電気抵抗用材料

柔軟な製造条件

試作

最小ロット

コイルの連続圧延となりますので、

세퍼레이터, 전극, 집전체 등

전지

기타

시계 부품, 각종 스프링, 스피커 등

母材

2

特金の

カスタムメイド

超微細粒鋼
超微細粒鋼は、結晶粒径1μm程度の金属材料です。微細孔加工する際の欠けやプ

レスごとのバラツキを抑え、安定した高精度加工を実現いたします。

試作 1メートル～

量産 1kg～

全仕上げ対応可能！

1メートル～

試作

1メートル～

試作

1メートル～

母材量産

支給材
にも対応

: 지급 소재
대응 가능

모재최소 로트

시삭 1m～

양산 1kg～

• グローバルネットワークとタイトル
デザイン被らないように修正。

• 写真もトリミング比率修正
• メートルはカタカナ表記の方が良い

でしょうか？
mより、メートルの方が分かり易いの
でこのまま希望

• 縦位置揃うように、白背景幅修
正（左右両方）

前ページと統一するため、グロー
バルネットワークの白背景幅を拡
げました
• 電池、その他のアイコン修正

承認依頼
再

유연한 제조 조건

:

모재최소 로트

유연한 제조 조건

특성 데이터 취급 시 주의사항
본 문서에 포함된 기술 정보는 특성 테스트를 통해 얻은 대표 값과 성능을 설명하며, "규격"에 규정된 항목으로 명시된 것을 제외하고 지표의 목적, 사용 조건 등에 따라 설명된 것과 다른 성능 및 특성을 나타낼 수
있습니다. 이 문서에 설명된 기술 정보의 잘못된 사용으로 인해 발생하는 손상에 대해서는 책임을 지지 않습니다.

*사양에 따라 달라질수 있으므로 우선 희망 사항을 알려주십시오.

지급 소재
대응 가능

시삭 1m～

양산 1kg～

GOKUHAKU
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